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Fornitura e posa in opera di condotto prefabbricato

circolare in conglomerato cementizio armato.
 
 
elementi a sezione circolare CON PIANO DI POSA RIVESTITI
 
Fornitura e posa in opera di condotte prefabbricate in calcestruzzo di cemento armato turbovibrocompresso a sezione nominale circolare interna con giunto a bicchiere e base di appoggio piana rivestiti internamente con LINER POLIOLEFINICO in elementi della lunghezza non inferiore a m 2,0, confezionato con alti dosaggi di cemento a media resistenza ai solfati ed aventi un peso specifico non inferiore a 2,4 Kg/dcm. Il tubo rivestito sarà costituito da: tubo-liner (tubo-camicia) interno in polietilene PEAD spessore minimo 3mm liscio internamente e con inserti a coda di rondine sul lato opposto quali ancoraggi al manufatto portante.
Le condotte dovranno rispondere alla norma UNI EN 1916:2004, e dovranno resistere alle sollecitazioni trasmesse dai massimi carichi stradali previsti per strade di 1° categoria ed avere classe di resistenza al vertice ≥ Kn x 1000/DN. Il rivestimento interno in polietilene dovrà garantire un ancoraggio al calcestruzzo non inferiore a 30 ± 5 kg/cmq, oppure a strappo del calcestruzzo stesso e assicurare un coefficiente di scabrezza uguale a quello che identifica le tubazioni in PEAD - PVC. Il laminato quando integrato dovrà presentare dalla parte incastro femmina del tubo un alloggiamento della lunghezza di almeno mm 50 con profondità uguale allo spessore della lamina in modo da eliminare gradini di sovrapposizione e dalla parte dell’incastro maschio dovrà fuoriuscire dal manufatto di almeno mm 40 per consentire la giunzione a innesto tramite riporto a fusione con riscaldo di materiale dalle caratteristiche uguali alle

lamine del rivestimento. I manufatti saranno dotati di sistema di giunzione a bicchiere ed anello gomma in materiale elastomerico quale sistema di autocentraggio del manufatto. Una volta posata, la condotta dovrà essere sigillata internamente nei punti di giunzione con easyband (condotte a gravità) oppure con saldatura interna del liner con riporto a fusione di filo dello stesso materiale da parte di personale qualificato (condotte in bassa pressione max 4 bar). 
L'Impresa Aggiudicataria è tenuta a produrre calcoli di verifica statica che attestino l'idoneità.

Gli elementi dovranno essere posti in opera su base continua di calcestruzzo RcK 200 delle dimensioni di....................ed armata con rete elettrosaldata di acciaio B450 A/C diametro mm ……. , maglia mm …… stesa, sovrapponendo maglia a maglia sulle giunzioni, con spessore minimo di cm ….. , e risultare rettilinei, compatti, senza fessure e con sezione interna che non presenti apprezzabili deformazioni. Gli elementi dovranno terminare con apposito incastro maschio-femmina onde permettere la giunzione tramite guarnizioni elastomeriche che assicurino la tenuta idraulica in conformità alla norma UNI EN 1916, le guarnizioni stesse dovranno essere conformi alla NORMA UNI EN 681-1, ed il lubrificante necessario per effettuare una corretta giunzione deve essere compatibile con la qualità della gomma stessa.
Nel caso sia necessaria la immissione diretta di allacciamenti in PVC - GRES in corso dei lavori, l’impresa aggiudicataria dovrà utilizzare la carotatrice per la preparazione del tubo e conseguente applicazione di giunto idoneo rispondente a tale scopo.
 
L’impresa dovrà essere altresì dotata di idonei mezzi di sollevamento, e di "tiratubi" per l’inserimento della punta maschio nella femmina evitando tassativamente l’uso della benna o similari, nel rispetto del D.Lgs. 494 in riferimento al "Piano di Sicurezza", l'Ente Appaltante darà a questo proposito una stesura di sintesi essenziale dalla quale non si può derogare.
.
Solo se necessario
Le condotte dovranno essere trattate internamente con resine epossidiche dello spessore minimo di 150/300 micron (una mano)
La D.L. potrà fare verificare a laboratorio di propria fiducia la rispondenza delle condotte, della qualità della gomma degli elastomeri, del rivestimento interno sia per spessore che per composizione.
- La preparazione della base continua (piano di posa) a fondo scavo dovrà essere eseguita previa posa in opera di guide di precisione disposte trasversalmente all’asse di scavo, ad interasse non superiore a m 4,0 e di larghezza non inferiore alla larghezza del condotto per l’esatta determinazione delle livellette.  Per la collocazione di detti correnti l’impresa è tassativamente obbligata a fare uso costante di apparecchiature a raggio laser.
Le tubazioni dovranno essere prodotte e controllate, nelle varie fasi della produzione, da aziende in possesso della certificazione di SISTEMA QUALITA’ AZIENDALE UNI EN ISO 9001:2000 certificato ICMQ e con MARCATURA CE cosi come previsto dalla norma UNI EN 1916
Resistenza alla rottura per compressione del calcestruzzo minimo                   400 Kg/cmq
  
Dimensioni nominali  interne    DN   mm ….
Lunghezza utile                        Lu    mm ….
Pareti  spessore minimo          S1    mm ….
Altre caratteristiche come da disegno costruttivo allegato, parte integrante della presente voce di capitolato.
  
La quotazione comprende il costo dell’elastomero e trasporto presso cantiere di …..
Dimensioni nominali interne diametro mm ..............                           al ml €   ................
  
 


